
��� 梯 形 螺 纹 接 手 性 能 评 价

—油田管螺纹接手研究之一一
〔 日本〕 丸山和士等

一 绪言
。

世界比的能源紧张状况 是 众

所周知的
。

为了满足需要
，
近年来油�气�井越

采越深
，
因此

，
使用部门对汕井管接手的要

求也更加严格了
。

由于接手要承受 套 管
、

油管的悬垂载荷
，
因而对于接手特性的 �不

考虑油井的环境 �最重要的要求是
�
它的强

度应具有很高的可靠性
。

在目前油井管用接

手中
，
���标准的梯形螺纹接手被认为是高

效率的接手
。

这种接手使用部门已广为采用
。

本文的目的是阐明我公司生产的梯形螺纹接

手的效率
。

二
�

实验方法
。

表 �所示系供实验用的

钢管的级别及其尺寸规格
。 �

接手拉力试样的设计 表 �

三
�

试验结果
。

表�所示系试验结果之一

例
。
接手的效率有两种定义

，
其一是接手破

断强度�管体破断强度 二 月， � 其二是接手破

断强度���工�规定的 �接手强度 二 ��
。

试

验的结果明确了以下几点
� ①接手效率��，

约

等于�
�

�，
也就是说梯形螺纹接手的破断强

度大致等于管体的破断强度
。 ②梯形螺纹接

手的强度约为���标准的�
�

�一�
�

�倍
， ③接

手试样的破断没有固定的位置
，
有的在接手

处破断
，
有的在管体上断裂

。

螺纹拉平的现

象也有
。

很显然这些都与拉力负荷 所 产 生

的最大应力点相对应
。

图 �是接手将要破断

之前的应力分布图
。

尺司

级别
、 、

’卜径 � 英 寸 …外径孕寸

��磅�英尺
���磅�英尺

�
��磅�英尺

二少阵三
�

介一仁三
一

� ��… � … 一 � �

实验设备采用����吨卧式拉 力 试 验 机

�照片 ��
。

加工试样时应注意不要对试样

施加 弯曲载荷
。

研究的方法是不仅要测定接

手的抗张强度
，
而且在对接手进行拧接和拉

力试验时应将变形测量仪贴在接手的外表面

和公螺纹的内面
，
以便在紧固

、

拉伸过程中

测定接手各个部分的应力
。

介拉伸载荷 � ���吨

注� 小， 周向应力 乙 ， 轴向应力

图 � 拉力负荷在螺纹和接手上产生的应力

④按三角符号的位置 ，
在所控 制 的 标

准范围内
，
没有发现紧固条件对接手强度有

影响
。 ⑤在梯形螺纹处也有突然 断 裂 的 现

象
，
但这种现象只在屈服强度低的��� 钢种

上较为常见
。

DOI ：10．19938／j ．steelpipe．1001—2311．1981．02．011



梯 形 螺 纹 接 手 抗 张 试 验 结 果 实 例 �表 � �

勺刊训��

�
�落����������������

�
一�备注︷�一�一�一汀一�一」一
‘
不
、

�一一�一�一�一
�土一

称尺寸
’
管 子 强 度

张度强抗
重

�

量
���

��

紧固位置

屈服强度径
�夕

����

‘
�英寸�

”
鲁

‘
裂
尺，�
�骂
��

�

�

�黑
�

��
�

�
�

�

�

�
�

�

�
�

�
���� � ��

�

�

���
八 �
习 二二

吞

�� ��
�

�

�
�

�

�
�

�

��
�

�

接 手 拉 力 试 验 结 果 �吨�

森髦
一

…臀
�

�竺甘
二上�…
翌一竺…

。 一�� �
一

兰
’ �

�

��� ��‘� �
。

·

�� ’
·

��

���

���

。。 ��� �� � ��
�

���
吕吕 二二产产 ���

�������

��� ………
�� � ��

·

� ……… ����� ���� �
�

���� ���

��������������� ���

����� … �
�

��� �����
�

����� �
�

���� ���

������
·

��
�

� � ��
�

������� 一一一
一一一 � �

�

�����������

�

��簇

���

注
� �一接手断裂

�一管体断裂

��一螺纹拉平

《 一样管在夹持位置断裂
接手端部至三角符号顶点的距

离
。

、�产、、夕�自�自

四
�

今后的打算
。

继续研究接手的实用

�上接��页 �

明
，
打头时咬入状况仍然良好 �其中甲班打

头次数仅为�����次 �
。

从以上分析
，
计算表明

�

�
�

根据周期轧管机在打头时被孔型侧壁咬

人的观点
，
提出了咬入条件的计算公式及近

似计算方法
，
径我厂生产实践 证明是适应的

。

�
�

苏联��
·

�
·

���刀
、 。 ����及�

�

�
�

�������

提出的孔型曲线计算公式中的陡 度 系 数 ��

值 �限制值
，
与我厂实际情况不符

，
建议在实

际计算时采用公式��������代替原有公式
。

�
�

计算和实践都表明
，
我厂现用的周期轧

��

性能
，
如接手的气密特性

、

紧固特性
、

压缩

特性和压清性能等
。
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