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手提式钢管气动打捆机

王 斌 高福生

�齐齐哈尔市钢管总厂�

介绍了手提式钢管气动打捆机的原理和使用效果
。
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� 前言

钢管打捆质量直接影响钢管的存放
、

吊

装和运输等
�

目前
，

国内很多焊管企业仍采用

钢丝绳捆绑的方式捆绑钢管
，

这种包装方式

的打捆牢度不够
，

管捆在运输
、

堆放过程中易

变形
、

散捆 为此
�

研制出一种结构简单
、

使用

可靠
、

方便的手提式钢管气动打捆机
，

现简介

如下
。

� 工作原理

手提式钢管气动打捆机工作原理如图�

所示
。
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�一包装带 �一钢管 �一压脚 �一缸体

打捆机工作原理

�一换向阀 �一定钳 口 �一动钳 口 �一手把 �一压紧板手
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打捆时
�

包装带�的伸出端经压脚 �的通

孔直接插入钳 口�中
，

然后搬动手柄�
，

使动钳

口 �与定钳 口 �夹住包装带的伸出端进行预卡

紧
�
转动空气换向阀�使压缩空气从进气 口 �

处进入气缸�
，

缸体运动使装在缸体上的动钳

口因偏心作用 自动将包装带卡紧
，

在卡紧过

程中包装带被拉紧
，

推动手把�使包装带拉出

端在锁扣处向管包外转折��
。 �
转动换向阀使

压缩空气由进气 口 �进入气缸
，

缸体回落后

动钳 口 自动松开包装带
，

移开打捆机将包装

带伸出端再折���
。 ，

最后扣上封闭扣
，

完成一

次打捆工作
。

该打捆机的活塞直径为�����
，

最小拉

紧力为�
�

���
，

总重�
�

���
。

从经济性考虑
，

打捆所用的包装带和锁

扣采用纵剪焊管坯料板卷所产生的料边
。

料

边 的 宽度 为 ��� ����
，

厚度 为 �
�

��一 �
�

����
，

符合外购包装带 �宽��一����
、

厚�
�

�� �
�

����的强度要求
，

即允许拉应力为��

��一��
�

����
。

锁扣采用料边冲压而成
，

允许

应 力达到 ��
�

�一 ��
�

���
。

图�
、
�为包装带结

构和锁扣形状示意
。
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图� 锁扣形状

包装带预先放置在胎具上
，

由人工折成

正六边形
，

端头预 留打捆机所需打结长度

�。 。�� 。

打捆后的管捆形状见图�
。
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图 � 打拥后的管拥形状

�一封闭扣 �一锁扣 �一包装带 �一钢管

图� 包装带结构

� 使用情况

我厂的两 台手提式钢管气动打捆机从

����年开始使用
，

到����年
，

每台打捆机打捆

钢管数量在�万捆以上 �每捆重约���
，

其间没

有更换一个零件
，

管捆在吊装
、

运输中没有出

现散捆的现象
，

完全满足生产包装要求
。
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