
机 车 大 烟 管

机车大烟管是制造蒸汽机车锅炉和修

理蒸气机车锅炉用的重要管材
，

装在蒸汽

机车锅炉的心脏部位
。

制造一台新的蒸汽

机车需用外径���毫米
、

壁厚�毫米的钢管
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在我国能源以煤炭为主而 铁道

部门还需要大量蒸汽机车的今天
，
机车大

烟管的需要量是很大的
。

这种管材由于装在机车锅炉的心脏部

位
，
要在较高的温度和较大的压 力 下 工

作
，
因此

，

这种管材不仅要有较好的机械
、

物理性能
、

较高的几何尺寸精度
、

光洁的

内外表面和定尺长度
，
而且还要求有较好

的弯管
、

卷边
、

缩径
、

焊接等工艺性能
。

为了满足这种管材性能的要求
，
在轧制生

产过程中要求有严格的温度制度和轧制制

度
。

钢的化学成分通常控制在下述范围
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机车大烟管的尺寸偏差
�

外径小���� �士�
，
��

壁熟米��
�

按照蒸汽机车锅炉设计要求
，
大烟管

要按�����毫米定尺 供 货
，
同时 要 求 平

直
，
每米弯曲度不得超过�

�

�毫米
。

机车大烟管要求内外表面光洁
。

不允

许有裂缝
、

折迭
、

轧折
、

离层
、

发纹和结

疤等缺陷存在
。

钢管的两端应切成直角
，

并清除毛刺
。

还要求做机械性能
、

压扁
、

卷边试验
。

机械性能应符合下述要求
�

钢号
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我厂顶管车间����年 曾 生 产过小���
� �毫米

、
����毫米定尺机车大 烟 管

，
产

品质量优良
，
用户满意

。

但是
，
文化大革

命期间
，
由于林彪

， “ 四人邦 ” 的千扰破

坏
，
我厂的大烟管生产被迫停止

，
铁道部

门不得不花去大量外汇从日本
、

西德等国

家进口
。

粉碎
“ 四人邦

” 以后
，
我厂又恢

复了机车大烟管生产
。

现在我厂生产的机

车大烟管
，
几何尺寸精度

、

物理 机 械 性

能
、

理化检验
、

内外表面质量等均达到了

�����一��标准要求
。

有些性能指标巳达

到或超过西德同类产品水平
。

我厂生产的大烟管化学成分和机械性

能与西德同类产品比较如下
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径量决定于轧辊孔型设计
。

一般减径量可

达��一���毫米
，
轧后荒管长度一般为毛管

长度的��巧倍
。
当喂入鼻过大时� 常 使

传动连杆的安全销断开甚至轧辊断裂
，
同

时会产生壁厚不均或外折迭缺陷
。

�
、

再加热炉

荒管由热锯切头和分段后
，
送往再加

热炉
，
加热温度为百��

�

�左右
。

再加热炉

一般采用步进式加热炉
，
因为步进式加热

炉具有劳动条件好
，
加热均匀

，

节省燃料

等优点
。
旧型周期轧管机组还用斜底式连

续加热炉
。

�
、

定径机或减径机

定径机和减径机一般都有两辊或三辊

之分
，
用以得到外形及直径达到要求的钢

管
。

定径机通常有�一�架
，
总减 径 率 为

�一���
，
钢管的壁厚不变或略有 增 加

。

减径机为得到不同直径的钢管可 增 减 机

案数量‘ 张力减径机可用一种荒管生产多

种直径和壁厚的钢管
，

扩大周期轧管机组

的生产规格并减少生产工具的种 类 和 消

耗
。

张力减径机石般有�����架机架
，

最

天减壁率可达加�以上
。

壁厚视各架轧辊

转数调整而定、 ，

壁厚在减径后减小或保持
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经过定径机或减径机的钢管由辊道送

往冷床冷却
。

冷床有链式和齿条式两种
，

目的是使钢管转动冷却减少弯曲
，
然后在

辊式矫直机上矫直
，
经过切管机 切 头 切

尾
，
随即送往检查台检查

。

根据产品标准

要求进行各种检验或水压试验
。
专用钢管

还要在钢管加工车间进行热处理和其它加

工工序
。

中心试验室 张世明
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我厂生产的机车大烟管虽然得到了用

户的好评
， 、

但需继续改进
。

现在我厂顶管

车间广大职工正在认真总结经验
，
欺续修

定
“
大烟管生产工艺规程

” ，
同时还在钢

的化学从分
、

加热翻度
、

矫直
、

定尺长度

等方画增添措施
，
努力改善弯管

、

缩径等

工艺性能
，

大力争取产品质量升级
，

为创

造成全省或全国的名牌产品而奋斗 �

一三三车间 刘君才 刘以和


