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翅片管生产工艺及设备简介

格连勋 朱兴伟 王海玉

������� 辽宁锦西钢管厂�

介绍了翅片管生产工艺
、

主要设备及其功能
，

可供国内开发研制翅片管生产线参考
�
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� 前言

翅片管广泛应用于工业废热发电
、

热交

换和热回收系统
，
工业发达国家己能进行 自

动化
、

大批量生产
，

而我国只有少量引进机组

可以生产
，

远不能满足国内市场需要
�

因此
，

引进或研制翅片管生产技术具有很大的开发

价值
。

国外的翅片管生产工艺对国内研制开

发翅片管生产线具有参考价值
，

本文略作介

绍
。

钢�钢种为 �����一 �或 �����一 ��
。

� 原料及规格

翅片管所用原料为钢管和翅片
，

其规格

分别为①钢管 �

外径 ��
�

�一 ���
�

���
，

壁厚

�
�

��一 �
�

����
，

长 �一 ���
，

所用材料为低

碳钢或低合金钢�执行 ��������标准�
�②

翅片
�

厚 。 二

����
�

����
，

高 ��
�

�一��
�

���
，

每米翅片数为 ����” 个
，

所用材料为低碳

� 生产工艺

翅片管生产工艺布置示于图 �
。

钢管从

进 口上料机进入输入台架
，

呈螺旋状前进
，

经

钢管表面预处理后进入高频焊接区
�
这时

，

从

储料器�活套�送出的带钢经锯齿机锯齿后也

进入高频焊接区
，

通过挤压环挤压缠绕到钢

管上的同时实施高频焊接
。

焊接后的翅片管

由牵引小车拉出
，

卸到输出台架上
�

整个机组

的工作效率可达 ���以上
�

� 主要设备及功能

�
�

� �����接触式高频焊机

焊机由 ����可控硅�控制输出�功率为

�����
、

频率 �������
，

包括高压电源
、

高频

振荡管
、

热交换器和冷却水闭路循环系统
。
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图 � 翅片管生产工艺布置

�一钢管 �一入 口 台架 �一翅片带钢矫直机 �一锯齿机 �一钢管表面预处理设备 �一高频焊机 �一焊接定位装置

�一焊机热交换器 �一焊机电源 ��一翅片管 ��一牵引小车 ��一输送 台架 ��一计算机控制站 ��一锯齿后翅片带

钢 巧一翅片带钢补偿装置 ��一翅片带钢卷简 ��一带钢输出监测器 ��一闪光对焊机 ��一翅片带钢储存器

高压 电源采用可控硅功率控制器
，

可保

证输出功率稳定且呈线性
�
使用固态低脉冲

检波器可减少直流变形
�功率和速度 自动控

制系统可减少轧机在起动或停车时造成的未

焊现象
，

也可随轧制速度改变而 自动调节输

出功率
�
采用可处理用户指令和显示器错误

显示的程序逻辑控制器
，

并带有用于减小钢

管堆焊的低脉冲 �一滤波器和可遥控的电机

自动保护电路等
。

高频振荡管采用陶瓷三极振荡管
，

具有

冷却水套
，

可延长使用寿命
。

陶瓷材料的槽路

电容用水冷却
，

以提高功率转换效率
。

冷却水 闭路循环系统采用板式热交换

器
，

既可提高热交换效率
，
又便于维修和保

养
。

�� � 闪光对焊机

闪光对焊机能剪切翅片带钢的头尾
，

并

将其对焊在一起
。

焊后对焊缝需进行退火处

理
，

以消除焊接应 力
，

增加韧性
，

并由磨光机

打磨平整
。

�� � 翅片带钢矫直机

带钢通过无动力驱动的矫直机矫直
。

矫

直机的轧辊可调
，

以适应矫直不同规格翅片

带钢的需要
。

�
�

� 生产状况跟踪和控制系统

该系统包括人机对话系统�����
，

由小

型工业计算机 �� 组成
，

具有彩色监视器
、

键

盘和程序信息显示�����等装置
。
�� 系统

向主控台提供生产情况
。

�
�

� 钢带锯齿机

钢带锯齿机用于锯齿状的翅片
，

锯齿宽

度一般为整个钢带宽度的 ���
，

以便翅片缠

绕到钢管上时能在焊接点张开
。

锯齿速度可

调节
，

最大速度达 �。 。�����
。

�
�

� 翅片带钢补偿器

气动控制的补偿器在机组工作时可控制

翅片带钢的张力
。

�
�

� 钢管表面预处理设备

该设备用于处理所用钢管上过多的锈
、

涂层和表面凹陷
�

以提高焊接质量
。

�
�

� 焊接区定位装置

在焊接翅片时
，

该装置用于约束钢管
、

调

整翅片带钢的螺旋线角度
，

对翅片带钢施加

挤压力
，

并支撑焊头和焊脚
。
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