
低 噪 音 棒 材 和 管 材 收 集 槽
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西德应月�研究有限公司钢铁工程师协

会企 研所研制降低棒材和管材精整区噪声

的噪音收集槽获得成功
。

在轧钢厂的精整

区
，
收集棒材和管材常用的方法是使轧件

倾斜滚入收集槽中
。

在斜滚倾卸过程中
，

轧件相互撞击发出的响声超出了规定的噪

音标准
。

低噪音收集槽对于轧件的收集不是采

用倾卸入槽的方法
，
而是把轧件分层平移

卸下
，
层状堆积于槽内

。

这样
，
平均噪声

级比倾卸收集低��分贝
，

符 合 低 噪音标

准
。

企研所研制的低噪音收集槽 �图 ��

主安适用于 收 集 长 �米
、

直径��毫米的

圆形轧材
。

该收集槽的主要设备有两个相

距�
�

�米
、

平行排列的台架
。

台架由 斜 臂

条
、

档板
、

剑状托料板
、

升降台
、

料槽边

壁组成
。

装置的动作过程是在操作台上手

动控制
，
控制气阀装有消音器

。

为了减少

噪声
，
某些部分敷有橡胶或塑料消音层

。

低噪音棒材
、

管材收渠槽的收集全过

程如图 �所示
。

斜臂条将轧件逐一地送到档板前
，
档

板撞击面的橡胶层及下方的压缩空气缸能

够减轻轧件与档板的撞击
。

档板可以降到

轧件下方
，
也能够水平移动到轧件后方

，
然

后重新升到原来位置
。

当档板下降时
，
轧

件通过档板滚到剑状托料板上
，
并沿托料

�� 、 声、 ，、 产

�
� 、

晶晶粒拉长
。

通过重多多
边边形化保持亚晶始终终
等等轴

，
均匀的位错亚亚

结结构
。。

抗抗蠕变性性 好
。

特别是有沉淀相相
稳稳稳定的亚结构构

���
静态再结晶缓慢

。

工工
热热稳定性 业上易保留

。。

��� ��的亚晶
���

稳稳态晶粒大小 �一 �件���

………

在晶界及取向 差 大
的晶胞处形核

。

通过
晶界迁移使位错大量
消失

。

新晶粒又被加
工硬化

。

晶粒始终保持等轴
。

晶内位错密度严重不
均匀

。

晶粒转动
，

通过扩散
蠕变来调节一些位错
的运动

。

细等轴组织
。

位错很少
。

差
。

因为再结晶容易
。

不稳定
。

差
。

超塑机制 产 生

大 的
�

晶粒合并
，

对具有弥
点的基体相来说质快散更

��的 动态再结晶晶耐
��一 ��

静态
件�

再结 晶晶苏立
�一 ��比 �

��一 ���己��

DOI ：10．19938／j ．steelpipe．1001－2311．1982．04．013



厂厂厂厂厂厂厂

沁沁
�����������������

》》》》

���
���
�����������

图 � 低噪音收集槽结构图

�一轧件�
�

�一斜臂条 � �一剑状托

料板 � �一档板 � �一升降台
� �一料槽

边壁 � �一消音层
� �一剑状压料板行程

辊道 �一控制剑状托料板运动的液压缸
�

��一用于减震和控制挡板动作的空气缸
�

�一控制档板水平移动的液压缸
。

图 �所示 �槽壁前 �米处测量�
。

棒材以��

秒钟的间隔连续送到斜臂条上时所发出的

噪声是轧件滚向档板 ���
、

轧件与 轧件

接触 ���
、

剑状托料板退回 ��� 三个过

程噪声的叠加
。

其中�过程所发出的 噪声

的声压级最高
，
比其余两个过程的差值高

达��分贝
。

此过程 ��� 与剑状托 料板的

倾角�坡度�
、

轧件滚动形式�平行或斜滚�

和 已排列好的轧件数量以及它们相互间的

位置 �是否有间隙�等诸因素有关
。
�过

程发出的噪声声压级最低
，
这是因为档板

撞击雨�敷有橡胶层以及下方的汽缸减低了

轧件与档板的撞击
，
从而使滚动的轧件噪

声声压级降至�����分贝
。
�过程 是料槽

中轧件堆放层数不断增加的过程
。

此过程

发出的噪声受到已收集的轧件影响
，

而且

剑状托料板与前层距离越大
，
其 影 响 越

大
。

因此
，
这一距离应尽可能小

。

叠层堆

放时
，
该设备噪音的最大值增加 �分贝

。
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图 � 车匕材层状收 集过程示意 图

板滚至槽壁 �托料板上无轧件
，
见图���或

滚向剑状托料板上先已到位的轧件 �见图

���
。

当托料板上排满一层轧件时
，
剑状托

料板退回
，
轧件便从托料板尖端依次落到

升降台上 �如果是第一层� 或已成层堆好

的轧件上 �见图�
��

。

升降台下降的距离等

于轧件的直径后
，
剑状托料板又重新移到

工作位置
。

轧件一层一层地堆在料槽里
，

直到料槽装满为止
。

圆材层状排列时的噪声声压级曲线如

材质小����
，
������� 的棒材 �

轧件随动时间
�

��秒
。

� �

棒材滚向档板 �

�
�

棒材与棒材接触 �

�� 剑状托抖板退回
。

图 � 棒材层状排列时噪声声压级曲

线图
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由图 �可 以看出
，
轧件平移卸下层状

堆积与倾卸堆积相比
，

噪声有所下降
。

当

频率大于�����时
，
噪声显著降低

，
当频

率为������时
，
噪声声压级降低 ��分贝

或更多
。

低噪音收集槽较倾卸收集槽的平均噪声级

降低��分贝
。
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图 � 倾却收集槽与低噪音收集增的

平均噪声级比较
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图 � 管材的倾却收集和平移却下层

状收 集过程噪声的频谱时比

轧件平移卸下层状收集所发出的噪声

平均声压级 �等效连续噪声级� 比倾斜收

集小 �如图 �所示�
。

轧件的随动时间为

��秒
。

用低噪音收集槽收集管材
，
平均噪

声级 �����为��分贝 � 收集棒材为��分

贝 白生槽前 �米处测得�
。
以管材为例

，

此设备如果人工操作
，
轧材的随动时

间不能少于��秒
，

如果自动控制
，
则随动时

间可少于��秒
。

如果随动时间从��秒减为

�秒
，
轧件堆满一层的平均噪声级将增加

�� �分贝
。

堆好的一层被平移卸到槽内

时
，
由于档板和剑状托料板的快速运动

，

噪声声压级便会升高
。

表 �所列为噪声声功率级 的 测 量结

果
。

用低噪音收集槽收集管材时噪声声功

率级为��分贝
，
比倾卸收集槽低��分贝

。

圆钢和管材倾卸和平移卸下收集的噪声声功率级 表 �

收 集 方 式 轧 件
�人

分贝

修正值 �
分贝

�人

分贝

�

米
“

��

分贝

���

分贝

平侈卸下 圆 钢
，

小� ���� �

」 。 �

� � ������ �

��
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低噪音收集槽有多种形式
。
�������

���� 。 结构式低噪音收集槽主要用于收集

长�
�

����米
、
���一���毫米的 圆材

。

在

其收集过程中
，
材料的随动时间最少为��

秒
，
图 �简要示出该收集的连续 运 动 过

程
。

该设备的输送系统为步进式
，
辊道上输

送的轧件通过卸载古条逐批摆满各层
，

再

由剑状托料板把轧件一层层地送到收集槽

内堆放
，
直到槽满为止

。

由于具有步进式

的输送系统
，
因此还可以收集 小����

、

� “ ������非圆形轧件
，

其噪声 平 均声

压级 为��分贝
。

������结构式低噪音收集槽 与 传统

形式的烦卸收集槽相类仪
。

这种收集槽由

装有消音材料的摆动杠杆将扎件逐个装入

槽内
。

此设备主要用于收集圆形轧件
。

收

集过程中只是滚动
，
所以落差不大

。

与倾

卸收集槽相比
，
噪声从���分贝降到 蛇 分

贝
、

杠杆可控制料槽旋转
，
并可防止槽内

轧件倒出
。
其收集过程见图 �

。
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图 � ������结构式低噪音 收 集槽

�－档板
。 �－摆动扛杆

�

�－摆 动扛杆释放机构
。

图 � ���� ��� ���� � 结 构 式低

噪音收集槽的收集过程

这种低噪音收集槽可将轧件撞击发出

的噪音降到规定标准
。

但它所能收集的轧

件必项有一定直度 � 收集过程中必须遵守

规定的随动时间
，
所收集的轧件一般是圆

形
。

此种收集槽比传统的倾卸收集槽投资

费用更高
，
而且

，
轧件尺寸

、

长度
、

轧件

长短差别等越大或者随动时间越短
，
其投

资也就越高
。
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机
、

带坏形孔型的轧机等
。

这些轧机或者

是较大的增大变形区
，
实现

“
纯轧制

” ，

或者是大大提高轧制速度以进一 步提高生

产效率
。

此外
，
研究新型的高效能润滑剂

、

广

泛采用温轧法轧制无缝钢管和采用凹形和

多锥度芯棒充分利用金属的塑性潜力
，

提

高变形系数和钢管精度等也都是正探 讨的

课题
。

冷轧无缝钢管的技术在继续发展
，

冷轧钢管生产的面貌必将日新月异
，
它的

前景是很有希望的
。

分厂 何秦平


