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试制���
一

���钻探用无缝钢管

谢俊教 孙澄澜

�江苏张家港市不诱钢管厂 �

采用���
����

、
���立��钢锻坯

，
经热轧穿孔

、

冷拔加工
，

试制出���
一���地质钻探管

。

该地质管经检验和使用
，

质量符合要求
。

介绍了钢的化学成分
、

试制的主要工艺过程及其参数
。
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我国所需地质钻探用无缝钢管因采用合

金钢原料
，
价格高

，
加工工艺复杂

，
故国内

厂家生产不多
，
绝大部分需要进 口

。

张家港

市不锈钢管厂和宝钢合作
，
采用宝钢生产的

�������
、
������钢作管坯

，
试制���

�

���钻探用无缝钢管
。

经检验
，

该管各项指

标均达到了日本 ������������标准要求
。

定了钢管的机械性能
�
钢的化学成分只规定

了有害成分
。
�������和 �工����钢 是宝

钢为生产油井管和套管而引进德国曼内斯曼

公司的技术生产的
，
是曼内斯曼公司按美国

石油协会���标准设计的钢种
。

试制 ���
�

���地质钻探管即选用这两种钢
，
其化学成

分见表 �
。

� 钢的化学成分

国外生产此类钢管没有规定钢号
，

衰 �

只规

� 管坯

管坯采用锻制材
，

有的呈椭圆状
，

表面
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参加本试验工作的主要 人员还有秦长灯
、

张玉军
、

承巧珍
、
张加生

一

李泉芳
、

滕洪 同志
，
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有少许微裂纹
。

试制中
，
将管坯经 ���� 酸

洗
、

检查
、

风铲修磨
，
彻底 清 除 表 面缺陷

后
，
再钻上定心孔

，
以改善因椭圆状而造成

的成品 壁 厚 不 均
。

成品 管 为 小�� 欠 �
�

�又

��������
，

故坯料长度定为�
�

��
。

� 热轧穿孔

穿孔毛管尺寸为 小���
。 � � �

�

���
。

穿

孔调整参数见表 �
。

为了减少 穿 孔 轧 卡 现 象
，

实 际选用

表 � 穿孔调整参教

管坯尺寸
����

毛管尺寸
����

棍 距
��� �

导 板 距
����

顶头位置
���� ����

顶杆直径
����

压 缩 量
���

延伸系数
顶头直径
����

小�� 小��
� �

�

� �� �� �� �� �� �� �
�

� ��

小����的顶头
，
顶头位置为��一�����

，
辊

距为����
，
导板距为 ��

�

�� 。 ，
顶头前压

缩量为�
。
��

。

根据钢中 �
、

�� 、

入肠
、
� 的含量

，
加

热温度确定为���。一���� ℃ ，

保 温 ��后试

穿
。

共试穿 ��� 支毛管
，
报废 �支

，
这 �支

均系顶头未到位形成空轧所致
。

穿孔毛管的

机械性能见表 �
。

�
�

���
，
冷拔投料为小��

���� 又 �
�

���
。

主

要工艺流程及参数见表 �
。

表 � 主要工艺流程及参数

表 � 穿孔毛管的机械性能

钢 号

��� ����

��� ���

毛管尺寸 屈 服强度 抗拉强度 延伸率
�

���� ����� ����� ���

小��
� �

�

� ��� ��� ��
�

�

中��
� �

�
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�

工 艺 流 程 主 要 参 数

毛管预先热处理 ��。����℃高温回火�����

锤头
、

酸洗
、
磷化

、

皂化 �成�����

短芯棒冷拔 按拔制表

中间退火 �������℃， �����

中间循环 按拔制表

成品正火 �������℃空冷

精整入库 成品定尺�
�

��

�

延伸率采用 日本标准��号 试件
。

冷拔加工

所穿毛管外径 为 �了一�����
、

壁 厚 ��

表 �

因所穿毛管表面存在裂纹
、

发纹和结疤

等缺陷
，
故采用磨修

、

风铲消除表面缺陷
。

由于钢的强度高
，

穿孔后的强度约������
，

拔制困难
，
因此冷拔前将毛管预

一

先进行热处

理
，
以降低其硬度和强度

。 ·

�友制表见表 �
。

冷拔拔制表

度�
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长‘
数系

‘

田」延
力��
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外 径 内 径
���� ����

壁 厚
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拔 制
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锤头
、

酸洗
、
磨修

、

退火
、

磷化
、

皂化
、
烘千

冷拔
、
退火

、

酸洗
、
磷化

、

皂化
、
烘干

冷拔
、
退火

、

酸洗
、

磷化
、
皂化

、

烘干

冷拔
、
退火

、
酸洗

、

磷化
、
皂化

、

烘干

冷拔
、

退火
、

酸洗
、

磷化
、
皂化

、

烘干

退火
、

精整
、
入库

几���任�
�

…
�了户�只�

中间退火温度控制在������� ℃ ，
采用

炉膛保温和铁箱堆冷保温相结合的办法保温

�����
。

由于两种钢的强度都较高
，
冷拔中

模具耗用量很大
，
两种钢近 ��� 毛管共耗外

模��只
、

内模���只
。

成品采用正火处理
，
热处理温度 ����
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衰 � 成昌份机栩性能

号 炉 号
样 规
����

屈 服 强 度
�����

抗 拉 强 度
�����

延 伸 率
���
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���
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���

���℃，
保温 ����� 后快速风冷

，
以确保其

机械性能
。

试验数据见表 �
。

其外径
、

壁厚
、

长度及表面质量
、

化学成分

和机械性能
，
均符合标准要求， 经地矿部所

属��余家单位使用
，
反映良好

。

� 结语

试制的 ���
一

��� 地质钻探管
，

经检查
�收稿 日期

� ����一 ��一 ��

�新书架

《 国际管材工业年鉴 》 �����年修订本�

������������� ��������� � �������� ��� ��� �����

���� � ���� ����������������

该书由国际管材协会编辑出版
，
为 《 管

材技术 》 综合本 ，
于����年首次出版

，
以后

将每年修订增删一次
。

全书精装印刷
，
图文并茂

，
共 ��� 余万

字
，
详细列出了目前全世界管材 生 产 的 设

备
、

技术
、

产品和服务状况
，
以及行业动态

等
。

并用五种文字列出了世界各地的管材生

产厂家
、

供货厂商
、

中间公司
、

主要用户
、

行业人物
、

市场发展等
。

还介绍了日前世界

上通用的管材生产
、

设备制造
、

市场交货等

国际惯例
。

该书是一本管材生产与供货适用性极强

的工具书
，
可随 《 管材技术 》 杂志订阅，

也

可单独订阅
。

�曾幼 宗 供稿 �
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’
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