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新型芯棒润滑剂的使用试验

执笔 耿志升

������� 常州特密高石墨有限公司�

摘 要 介绍了由常州特密高石墨有限公司生产的 ������新型芯棒润滑剂在成都无缝钢管

有限责任公司的中����� ���� ����轧管机上的试用情况
。

试用表明
，

新型芯棒润滑剂具有较好的

使用性能
，
限动芯棒电机的电流稳定

，
轧制平稳

，
钢管内表面粗糙度较小

。
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� 前言

常州特密高石墨有限公司 �瑞士 ���
�

���公司在中国创办的独资公司�与成都无

缝钢管有限责任公司合作
，

于 ����年 �� 月

�一�� 日在 垂����� ���� ����轧管机上进

行了新型芯棒润滑剂的使用试验
。

新型润滑

剂为 ������型
，

由常州特密高石墨有限公

司生产
。

芯棒润滑剂喷涂装置 由瑞士 ���
�

���公司提供
。

支双倍尺管
，

平均单重为 ������支
，

轧制的

钢管为 中���
�

��� 义 �
�

���� 规格的 ���套

管
。

芯棒的直径为 �����
，

润滑工作段长度

为 ��
，

芯棒限动速度为 �
�

�����
，
�支芯棒

循环使用
。

� 轧管试验

采 用新型�����。 润滑剂轧制了约���
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� 试验结果

�� � ������ 润滑装置的可靠性

������ 润 滑 装 置 只用 于 白班 生 产

�中
、

夜班使用成都无缝钢管有限责任公司原

润滑设备及润滑剂�
。

在停机 �最长一次停机

����期间
，

搅拌好的润滑剂在储存箱和管道

系统中不沉淀
，

不堵塞管道
，

重新开机很顺

利
，

这表明润滑剂具有 良好的悬浮性和均匀

性
，

润滑装置和喷嘴的工作可靠性好
。
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� 芯棒润滑剂的配比及消耗量

现场配比为 �重量比�
�

水 ��
，
������

润滑剂粉末 ��
，

浓度为 ���
。

用 �����喷嘴

喷涂
，
������ 润滑剂耗量 �理论计算�为

�

每平方米 ��� �用铁片测得�
，

每支钢管 �鲍
，

每吨钢管 ����
。

由于试验装置的安装空间有

限
，

未能进行润滑剂回收
，

且对芯棒进行两

次喷涂
，

因此润滑剂的用量比理论量偏高
。

�� � 芯棒表面情况

本试验应用一组新芯棒
，

表面良好
，

退

出轧机时芯棒表面黑亮
。

由于试验的批量有

限
，

所以未能对芯棒寿命进行考核
。

�� � 钢管内表面质量

经瑞士 ������ 公 司的实验室测定
，

钢管内表面中心线平均粗糙度为 ��
�

��拼�
，

降幅为 ���
，

见图 �
。
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图 � 使用 ������润滑剂的钢管内表面粗糙度
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� 轧制力能参数

使用 ������ 润滑剂后
，

主轧机的高轴
、

低轴电机电流基本相同
，

无明显差异
。

限动

芯棒装置的电机电流为 ����一���� � ��
，

降

低 �。 �
，

电流波幅减小
，

稳定性提高
，

轧制

过程平稳
，

见图 �
。
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一 ��� �号限动芯棒电流

图 � 应用 ������ 润滑剂时限动装里的电机电流曲线
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� 控制信号

成都无缝钢管有限责任公司提供的控制

信号完全满足 ������ 润滑装置的要求
。

由于试验喷架安装在原喷嘴箱的后方
，

所以

第一次喷涂的芯棒长度只有 ��
。

芯棒再次启

动后又补喷 ��
，

对此控制信号准确无误
，

润

滑系统响应及时
。

� 结语

������ 新型芯棒润滑剂的使用试验表

明
，

该润滑剂具有良好的悬浮性和均匀性
，

即

使停机较长时间也不沉淀
，

也不堵塞管道
�
所

轧制的钢管内表面粗糙度明显减小
，

轧制过

程中限动芯棒装置的电机电流稳定性提高
，

轧制过程平稳
� ����� 。 润滑剂是一种使用

效果好的新型润滑剂
。

参加本试验工作的人员有
�

成都无缝钢

管有限责任公司的刘建中
、

毛世泽
、

吴红
、

张

立
、

李 易
，

常州特密高 石 墨 有 限 公 司 的

�
�

������
、

耿志升
、

蒋雪明
。
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