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新型冷拔管机

摘 要 介绍了俄罗斯伊尔库茨克重型机械制造股份有限公司研制的三种拔制力����
，

���
，

������的新型单线冷拔管机的工作原理和基本技术指标
。

该拔管机可用无缝钢管或电焊钢管作管

坯
，

自动上料
，

整机只需一人操作
。

生产的成品管规格分别为 。 ��� ���� � �
�

�� ���
，。 ���

������ �����
，
中��� ����� 又 �

�

�� ����
。
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为适应市场对钢管多品种
、

小批量的需

求
，

俄罗斯伊尔库茨克重型机械制造股份有

限公司按照有利于减少更换拔管规格时的调

整时间
、

增加钢管品种
、

操作维修简便以及降

低拔管机制造成本等要求
，

研制出了�����
、

����� 和����� 三种拔制力的单线新型冷拔

管机
。

新 型 拔 管 机 可 用 于 拔 制 直 径 �� �

�����
、

长度��� 的高质量钢管
。

该新型拔管

机所用管坯为无缝钢管或 电焊钢管
，

换工具

的时 间 和 调 整 时 间均 很 短
。

图 �� 示 出 了

����� 拔 管机 的 设 备 布 置
，

图 �� 示 出 了

����� 和����� 拔管机的设备布置
。

新型拔管机的工作情况叙述如下
。

成捆的管坯由行车吊至上料设备�
，

贮料

槽�由可 自由悬挂的链条组成
，

按操作者的指

令
，

利用滚筒�的旋转作用
，

将管坯移送到台

架�
。

台架�由固定式和 活动式的齿条系统组

成
，

它们在逆向运行制度下 由于偏心轴的作

用而运动
，

将台架上的管坯排列成一排
。

当管

坯直径大于���� 时
，

通常不使用活动齿条
。

料槽和活动齿条的传动由异步电机承担
。

给

料器�将管坯逐根送到料槽中�空转辊道�
。

在

����� 拔管机上
，

推送小车�将管坯按轴向方

向送进并穿上芯棒
。

小车的移动由可调式电

机承担
，

这样可使管坯的穿棒过程在较慢的

速度下进行
，

以利于小车进入工作程序
。

改变

芯棒位置可通过芯棒移送机械�完成
，

该机械

的终端位置 由自动化系统和机械式挡板定

位
。

拔管机的电气传动装置配备了极限扭矩

接手
。

拔管时
，

穿有芯棒的管坯在活塞缸的作

用下被送入变形 区
，

芯棒的终端位置 由可调

式挡板�定位
。

在����� 和����� 拔管机上
，

由给料器�

送出的管坯进入辊道�
，

并在传送辊��的作用

下运送到距挡板�
�

�一�� 处
。

在此位置
，

喷嘴
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图 � ���������
、

����� 和��������拔管机设备布置

�一�—拔管机生产线剖面图 �一�—拔管机上料设备剖面图

�一上料设备 �一贮料槽 �一滚筒 �一 台架 �一给料器 �一小车 �一芯棒移送机械 �一挡板 �一空转辊道

��一传送辊 �一料槽 ��一芯棒小车 ��一模架 ��一液压泵站 �� 一生产线 ��一拔制小车 ��一拔管机主传动

��一返 回链条 ��一拔制链条 ��一工作台 ��一成品管集料架 ��一控制台 �� 一工艺润滑泵站

开始向管坯内表面喷工艺润滑剂
，

而后管坯

被移送到高度可调的料槽�中
，

传送辊��顺

料槽将管坯输送到模架��处
。

与此同时
，

芯棒

小车��的移送装置启动
，

将芯棒杆穿入管坯
。

芯棒杆的穿入速度可根据穿入是否平稳
、

穿

入间距及有效制动等情况在较大的范围内调

整
。

强制钢管进入拔模的工作面 由液压推管

机执行
。

只要钢管被设置在滑座上的楔形夹

头夹紧就可进行推管
。

试验结果证实
，

采用该

方法拔制薄壁管
，

径 向压 下 量可达 �
�

�一

�
·

��
，

并可根据减壁量相应提高生产效率
。

粗

拔时钢管上 出现的齿纹在精拔过程中被消

除
。

液压泵站��配备了�台旋转式泵
，

其中一

台为备用
。

工艺润滑泵站��保证了拔管时钢

管表面的工艺润滑
。

三种拔管机彼此间均没有原则上的区

别
。

拔制小车��用拔制链条与拔管机主传动

��连接
。

在����� 和 ����� 拔管机上牵引链

条和返 回链条组成�个闭合回路
。

为减小动态

负荷
，

新型拔管机采用多排式小齿距链条
。

在

����� 拔管机上设置 了�条拔制链条��和 �

条返回链条��
，

拔管小车和链条在工作台��

的梁上移动
，

梁则安装在 �字形的支架上
。

拔

管过程结束后
，

钢管进入工作台的斜架并被

移送到成品管集料架��上
。

拔管时
，

钢管的夹

紧与松开 由安装在拔制小车上的气缸完成
，
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该气缸可在每个拔制循环中 自动充气
。

新型

拔管机可以分辩并抓住管端弯曲的钢管
，

还

可使推送过程中钢管的弯曲度减小
。

为了得到挠度最小的成品管
，

新型拔管

机采用了独创的
、

利用�根丝杆调控拔模角度

位置的结构
，

从而避免了拔模孔中心线与拔

制中心线的错位
。

新型拔管机可十分平稳地将芯棒送入变

形中心
，

减少拔断管的现象
。

此外
，

该机还可

以采用长芯棒拔管来减小成品管的挠度
。

图�

示出了调整挡板上的芯棒固定装置��的结构

及位置调整示意
。

���� � �� �� �� ��

图 � 变形区中芯棒位里调整示意

�一挡板 ��一芯棒固定装置 ��一丝杆

�� 一芯棒杆尾柄 ��一可换式套筒

��一液压油缸

��一拔模

挡板�的位置 由自动化电气传动装置上

的丝杆��根据芯棒长度调整
。

挡板外壳上铣

有一孔
，

其上安装有液压油缸��
。

芯棒由小车

��移动
，

芯棒杆尾柄��抵在夹持力衡定的液

压活塞杆上
。

位置 �为拔制过程开始
。

小车行

进��一���� 后
，

阀门开启
，

工作液通过节流

阀涌出
，

芯棒平稳地进入变形区即位置 �
，

这

样可保证短芯棒拔制过程稳定
。

无芯棒拔制段的长度取决于
�
值

，

该值

与可换式套筒��的长度相等
。

采用长芯棒拔

管 �位置 � �的原理与此相似
，

但该位置上
�
值的选择取决于芯棒端部距拔模��的极限

位置
。

位置 皿处为专用组合式芯棒
。

利用该芯

棒进行短芯棒拔管的同时可对钢管扩径
。

在

该芯棒的端部设置了一个环状凸缘
，

直径比

芯棒基体大�
�

��一�
�

����
，

其作用是使拔

制减振器管和液压油缸管的内孔几何尺寸良

好
。

拔管过程结束后
，

液压油缸��回到起始位

置
。

当钢管被拔断时
，

还可用液压缸将芯棒从

变形区中抽出
。

整台拔管机只需一人操作
。

表�为新型拔管机的技术指标
。

表� 新型拔管机的技术指标

项 目

最大拔制力���

在最大拔制力时的拔制速度��
· �一 ’

拔制速度范围��
· �一 ’

小车返回速度��
· �一 ’

芯棒小车送进和返回速度��
· � 一 ’

芯棒穿入钢管的速度��
· ，一 ’

芯棒杆挡板调节范围���

芯棒杆挡扳上的允许力���

液压推钢机的最大推力���

滑座行程���

管坯直径���

长度��

壁厚���

每捆管坯重量八

成品管直径���

长度 ��

壁厚���

液压推钢机液压系统压力����

常压下的空气耗量��
� ·

�一 ’

�
�

����
�

�

�
�

�� �
。

�
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�
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续表

项 目 拔管机参数

车间 箱空气网气压���
�

冷却系统循环水耗量��
“ ·
�一 ，

工艺润滑油的粘度

电气传动设备功率���

拔管机外形尺寸 �长 只 宽� ��

带电气设备的拔管机重量八

�
。
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����年
，

伊尔库茨克重型机械制造股份

有限公司所研制的新型冷拔管机 已分别提供

给俄罗斯的第一乌拉尔新钢管厂 ������ 拔

管机�
、

乌克兰的尼 日列弟聂伯罗夫斯克轧管

厂 ������ 拔管机�和俄罗斯乌拉尔管材科

研所试验厂 ������ 拔管机�
。

杜厚益编译

�收稿日期
�
����一 ��一 ���

才才才才才才才才才任
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大连市金州 金属模具厂

复 合 渗 金 属 技 月屯

大连市金州金属模具厂 新近开发成功的
“
复合渗金属

”
技术

，
可使钢铁表面形成一层致密

的
、

硬度极高的硬质合金层
，

同时又具有良好的防锈性能
。

该技术可广泛应用于汽车制造
、

冶

金机械
、

陶瓷生产和橡胶
、

塑料等行业的金属模具处理
，

尤其在生产冷拔无缝钢管内模的应用

方面
，

显示出了良好效果
�

▲ 与镀硬铬冷拔内模相比 �拔制轴承钢管时�
，

寿命提高�倍以上
，

大大降低模具消

耗
，

提高小时作业率

▲ 内模表面硬度高
，

光洁度好
，

在保证冷拔无缝钢管内壁质量的情况下
，

可使成品率

提高�������

▲ 消除了镀铬所造成的环境污染

该厂除向广大用户提供渗金属处理的各种规格无缝钢管冷拔内模及其他金属模具外
，
还可

向用户转让该项新技术
，

代选设备
，

代培操作人员
，

并保证在一年内收回全部投资

�
筹

�
拼拱、停

�
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