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穿孔机导盘润滑技术的开发

〔 日〕 望 月 亮辅等

介绍了知多厂开发的利用导盘显热使润滑剂在导盘表面形成干燥皮膜的导盘润滑技术及该项

技术的应用效果
。
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� 绪言

为提高生产率和高合金钢管的外表面质

量
，
知多厂小直径无缝钢管车间于����年 �

月将穿孔机的固定式导板改成了导盘
。

为防

倒导盘表面在穿轧高合金钢管时粘钢
，
在该

导盘式穿孔机上成功地开发 了 导盘 润滑技

术
，
并已将其用于实际作业

。

� � �防止金属接 触
。

穿 轧高 合金钢

时
，
为防止轧材向导盘表面粘附

，

应避免轧

材与导盘之间的金属直接接触
。

� � �确保摩擦系数
。

轧材与轧辊之间

的滑移
，
影响穿孔效率

。

为防止轧废
，
提高

穿孔效率
，
应使轧材与轧辊之间的摩擦系数

大于或等于仅用冷却水冷却时的摩擦系数
。

� 导盘润滑技术的特性

导盘在下表所列的条件下使用
，
要求所

开发的润滑技术具有以下特性
。
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� 导盘润滑装置

为满足上述要求
，
知多厂开发的润滑技

术的特点是
�

利用导盘显热
，
使润滑剂在导

盘表面形成干燥薄膜
。

其润滑系统见 图 �
。

利用空气使润滑剂雾化
，
并直接将其喷

涂在穿孔机出口侧的导盘表面上
，
利用导盘

旋转中产生的显热
，

使润滑剂干燥
，
形成薄

膜
。

导盘表面的温度控制由设置在上导盘正

上方的温度计数据读出器监测
，
并根据监测

结果调整导盘冷却水及轧辊冷却水的流量
。
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� 作业状况 成的穿孔轧废率 �图�� 此项导盘 润滑技
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